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Produciendo soluciones innovadoras
de soldadura y corte desde 1948

BUG-0 Systems, fundada en 1948, fabrica un sistema de accionamientos, carros, rieles y
accesorios disefiados para mecanizar pistolas de soldadura, sopletes de corte y otras
herramientas manuales. El concepto basico de control de movimiento del equipo nacié
durante la Segunda Guerra Mundial como un medio para ayudar a producir en masa barcos de
la Armada en Higgins Industries, un constructor naval en Nueva Orleans. Este astillero, con la
ayuda de las maquinas BUG-O originales, produjo un récord de 700 embarcaciones al mes.
Aunque el producto ha experimentado varios cambios y actualizaciones, continia cumpliendo
su intencion original y se ha expandido a muchos tipos de fabricacién ademas de la
construcciéon naval.

Caracteristicas

El equipo de BUG-O Systems es una familia de bloques de construccién modulary econémica
de maquinas portatiles, que proporcionan una trayectoria precisa y un control de velocidad
constante en cualquier plano o posicion. Estas caracteristicas son particularmente deseables
para los fabricantes, constructores navales y la industria de la construccién. Se realizan
soldaduras / cortes de alta calidad utilizando operadores para lograr una mayor eficiencia y
rentabilidad al tiempo que se reducen los defectos y las reparaciones y reparaciones
costosas.

Beneficios

Nuestros clientes resuelven problemas de fabricacién con componentes estandar
intercambiables a una fraccion del costo de las maquinas o robots de disefio personalizado. La
produccion aumenta con una mejora uniforme en la calidad, la apariencia y el control de la
distorsion. Los soldadores se utilizan en operadores de maquinas que pueden, sin fatiga,
producir mejores productos de manera consistente, confiable y mas rapida que con la
soldadura manual mientras trabajan en un entorno de trabajo mejorado lejos de los humos de
soldadura / corte.

Aplicaciones

Los productos se utilizan para aplicaciones tales como
corte y biselado con oxicombustible o plasma,
ranurado por arco de carbdén o plasma, soldadura por
arco sumergido o MIG, pulverizacion por llamay
pruebas de inspeccion no destructiva. El equipo es
bien conocido y se utiliza en muchos tipos diferentes
de industrias de fabricacion de acero, como la
construccion naval, la fabricacion de recipientes a
presidn, la fabricacion de vagones de ferrocarril, la
fabricacion de acero estructural, la contratacion
mecanica, los centros de servicio y suministro de acero
o cualquier persona que suelde o corte metales como
parte de su producto o servicio.




“BUG-GY” Fillet Welder

La soldadora de filete BUG-GY esta disefiada para realizar soldaduras de puntadas continuas o intermitentes en
juntas de filete, solapamiento o a tope. Es un carro portatil liviano que utiliza potentes imanes y ruedas de guia para
sujetar y rastrear la pieza de trabajo. El BUG-GY es autoguiado y requiere poca intervencion del operador una vez
configurado. Se puede programar para soldadura por puntos por distancia y cuenta con soldadura automatica para
el relleno del crater. Entre las soldaduras de puntos, el BUG-GY acelera a una velocidad maxima de 120 ipm (300 mm
[ min). La ruptura dindmica y la retroalimentacion de circuito cerrado permiten que el BUG-GY haga arranques y
paradas nitidos y viaje a velocidades precisas. Los interruptores de limite proparcionan un apagado automatico al
final de la junta.

CARACTERiSTICASI DATOS TECNICOS I

1. LigEI'D. Energ ia
2. Facil de transportar. Requerimientos:
3. Iman permanente para una traccion potente. AFW-3002 240 VCA/50-60/1

4. Costuras programables incorporadas por distancia.
9. Selector de modo dual para soldadura por puntada Modos de viaje: 1. Continuo

0 continua. 2. Puntada: soldar

6. Se puede preajustar un rango de velocidad de relleno de crater

soldadura de 4 a 60 ipm. SKIP

7. Marcha rapida entre soldaduras a 120 ipm. Velocidades de desplazamiento:

8. Conexion de contactor de soldadura dual Soldadura 4-60 ipm (10-152 cm/m)
incorporada. SKIP 120 ipm (300 cm / m)

9. Extremo ajustable en respaldo de soldadura. Peso neto: 27 libras. (12,5 kg)

10. Frenado dinamico parZa arranques y paradas Peso de envio: 34 lbs. (15,5 kg)

nitidos.

11. Indicador de velocidad LCD digital. CONTROLES I

12. Control de posicion y velocidad de bucle cerrado.

13. Los interruptores de limite proporcionan una A. Pantalla digital de velocidad de viaje.

parada automatica de la soldadura. B. Botdn de programacion de la longitud de la soldadura.

14. Proteccidn contra salpicaduras en las ruedas del C. Boton de programacion de longitud de salto.

lado de trabajo. D. Programacion de llenado de crater inverso boton.

15. Soporte de pistola versatil con la mayoria de E. Botdn de programacidn.

pistolas MIG. F. Boton de inicio de viaje - izquierda.

16. Correderas “Y” y “Z” microajustables de precisidn G. Botdn de parada de viaje.

para posicionar la pistola. H. Boton de inicio de viaje - derecho.

17. Disponible en tres voltajes de funcionamiento: 42, |- Perilla de velocidad de desplazamiento.

110 y 220 VCA. J. Interruptor de seleccion de modo, continuo o
puntada.

K. Interruptor # 1de
encendido [ apagado de
habilitacion de arco.

L. Interruptor # 2 de
encendido [ apagado de
habilitacion de arco.

M. Interruptor de encendido.
N. Contactor de soldadura.




GO-FER® |V

EL GO-FER® |V se desplaza sobre el riel rigido de aluminio patentado de Bug-0 para el recorrido en
linea recta o el riel semi flexible de Bug-0 para diametros de 30 pies (9,1 m) o mayores. Las
secciones del riel son acoplables para una longitud de recorrido ilimitado y se colocan con imanes
fuertes tipo ON/OFF, de tierras raras o sistema de soporte de ventosa Bug-0 para aplicaciones no
ferrosas.

DATOS TECNICOS I

Nimeros de parte:  GOF-4000
120 VCA/50-60 Hz/1

GOF-4002

240 VCA/50-60 Hz/1
Velocidad de Infinitamente variable )
recorrido: (63,5 a 2540 mm/min)  Configuracion
Capacidad de 15 b (6,8 kg) V de Soldadura
carga: 60 b (27,3 kg) H
Potencia de Configuracion
retencion del iman: 250 b (113 kg) de Oxicorte
Medidas
del GOF-4001: 369 x 699 x 337 mm
Peso del
GOF-4001: 17 b (7,7 kg)

CARACTERISTICAS | .

- Un motor de accionamiento para adaptarse a todas las

aplicaciones con velocidades de 2,5 a 100 ipm (63,5 a 2540 Configuracion Corte
mm/min). por plasma
- El frenado dinamico del motor evita el deslizamiento en
todas las posiciones.

- Medidor de velocidad de desplazamiento preajustable
digital brillante para ipm real.

- Dos contactores integrados independientes para
aplicaciones de soplete doble.

- Interruptores basculantes industriales sellados de
grandes dimensions (que pueden activarse aun cuando use
guantes de soldadura).

- Valvula de gas de accion rapida, conjunto de manguera
doble y anclaje del cable. —
- Cable de alimentacion con enchufe blogueable. S s dopis
- Cremallera para ajuste de soplete para oxicorte y corte Anclale de cable
por plasma- Vilvula
- Carcaza de bajo perfil. S
- Manija de transporte central superior.

- Fabricado ogullosamente en los EE. UU.
- Con el respaldo de nuestra

garantia de 3 afios.

Bastidor para
plasmaloxicorte =

Interruptor de
direccion de des-
plazamiento

Interruptores
de contacto velocidad

Barra espaciadora

Riel

Perilla de embrague Iméan tipo ON/OFF



PROGRAMMABLE SHAPE MACHINE

La maquina de formas programables es una maquina de dos ejes que corre sobre una pista y lleva una antorcha en
un brazo transversal motorizado. Se puede utilizar para cortar con [lama o plasma, o soldar, de una variedad de
formas que se programan y almacenan en la memoria. La maquina tiene capacidad de almacenamiento en memoria
para 20 formas diferentes programadas. En cualquier momento, uno de estos nimeros de forma se selecciona para
que esté activo y permanecera seleccionado incluso cuando se apague y vuelva a encender la energia, hasta que el
operador de la maquina cambie el nimero de forma.

Toda la programacion se realiza con el terminal portatil provisto. El terminal se puede enchufar en el conector en la
parte trasera de la maquina o desenchufar en cualquier momento. El terminal no es necesario para hacer funcionar
la maquina una vez programada. Las formas y los patrones se crean mediante segmentos. Para hacer esto,
seleccione el tipo de segmento que desea y determine en qué cuadrante se encuentra; escribalo en la terminal.
Cualquier forma dada puede tener hasta 50 segmentos. Otras funciones, como soldar [ oxigeno, encendido /
apagado, retardo de tiempo o repetir una forma varias veces, también cuentan como un segmento cada una, si se

usan.
DATOS TECNICOS | Stop/Pause

Requisitos de energia: BUG-6150 120VAC 50-60/1 : v/
BUG-6152 240VAC/50-60/1 Velocidad
BUG-6154 42VAC/50-60/1 Mov.

Vel. de desplazamiento: 2.5-50 ipm (63-1250 mm/min) Manual

Recorrido transversal: 24 "(610 mm)

Dimension maxima 72" (1800 mm) Dentro de

del segmento: limites de recorrido Min. Comenzar

Dimension de incremento: 01"(0.1 mm) Reiniciar

Incremento de retardo: .01 segundos

Peso neto de la unidad de transmision: 37 lbs. (17 kg)
Dimensiones de la unidad: 15.0" L x 8.25 "W x 10.0" H
(38TmmX210mm)X255 mm)

TIPOS DE SEGMENTOS I
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Maquinas de corte de tuberias motorizadas

y accionadas por cadena “PIPE BUG”

LOS SISTEMAS PIPE-BUG de “BUG-0 Systems” proporciona una forma rapida y economica de cortar y
biselar tuberias. Se puede instalar una maquina para cortar tubos de cualquier tamafio a partir de
un diametro de 3 "(7,6 mm). La cadena de tres eslabones y el control preciso de la tension de la
cadena en las ruedas de desplazamiento le dan a Pipe-Bug la capacidad de corte mas recta de
cualquier tipo de maquina a cadena disponible. Para diametros de tuberia superiores a 18 "(457 mm)
o cortes que deban realizarse con la maquina en posicion horizontal, se recomienda el uso de una
tira guia.

Tiras guia para mayor precision en tuberias mas grandes.

Para tamafios de tuberia mas grandes [por encima de 18 "(457 mm)], se recomienda el uso de una
tira guia. Las tiras guia reducen los tiempos de instalacion, ya que no es necesario girar el
Pipe-Bug alrededor de la tuberia para alinear la cadena en la tuberia.

La tira guia correcta.
Las tiras guia Pipe-Bug se venden por secciones. Hay cuatro secciones basicas: la cabeza, la
cola, el centro corto y el centro largo. Para elegir la tira guia derecha, busque el tamafio de su
tuberia en la columna de la izquierda y luego solicite el tipo y cantidad de cabeza, cola y
secciones cortas y largas como se indica en la columna

Rangode |Caheza| Cola | C.Corto | C.Largo
tuberia I¢7ntidad|Cantidad| Cantidad | Cantidad
(pulg / mm) requeridarequeridg requerida | requerida

18-32/610-813

18-36/864-914

18-48/1118-1219
18-52/1270-1321
18-58/1372-1473
18-64/1524-1625
18-72/1674-1829

PIPE-BUG - KIT DE CADENAS

Los kits de cadenas Pipe-Bug vienen con la longitud de cadena requerida
para el diametro de tuberia o tubo, eslabon de conexion, tornillo y tuercas
en particular. La compra de kits de cadenas individuales ayuda a reducir
el costoso tiempo de configuracion. Las longitudes de cadena se pueden

acortar o alargar para adaptarse a diferentes diametros.
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Diémetro de 3" 4“ 6“ 8" 10" 12“
tuberia 76mm 114mm 168mm 219mm 273mm 330mm
Longitud de | 24.44" 28" 33.875" 39.75" 46" 52.375"
cadena 621mm 710mm 860mm 1010mm 1170mm 1330mm
Diametro de 14" 16" 18" 20" 22" 24"
tuberia 355mm 408mm 457mm 508mm 558mm 609mm
Longitud de | 55.125" | 62.25" 68.375" 72.875" 79.25" 85.4375"
cadena 1400mm | 1580mm | 1735mm 1850mm 2013mm 2170mm
Diametro de 26" 28" 30" 32" 34" 36"
tuberia 660mm 711mm 762mm 812mm 864mm 914mm
Longitud de | 91.375" 98" 103.125" 111" 117.67" 123.54"

cadena 2320mm | 2490mm | 2620mm | 2820mm | 2989mm | 3138mm




MAQUINA BISELADORA PBM - 2002

La maquina biseladora de placas portatil Bug-0 es una herramienta de mecanizado que permite a
cualquier persona producir biseles perfectos en todo momento.

PBM-2100

Pipe Adaptor
(optionalr

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS I

- Capacidad de biselado de hasta 3/4 "(20 mm).
- Biseles ajustables de 15 ° a 60 °.

- Utiliza una hoja de corte cermetalica indexable de &4 lados para una economia
optima.

- Cada plaquita de corte tiene un promedio de 400 ‘a 600' (122-183 m) ) por lado.
- Cabezal de fresado doble para una mayor eficiencia.

- Sin dafios por endurecimiento por calor u oxidacion como con el oxicombustible.
- Proteccion automatica contra sobrecarga.

- Facil de configurar y usar.

- Accesorio opcional de tuberia y tubo para 6-1/ 4 "(159 mm) de diametro o mas.

ESPECIFICACIONES |
PBM-2000 120V (15-60)

PBM-2000: 120 voltios (15-60) PEM-2002 240 V (15-60)
PBM-2002: 240 voltios (15-60) A(In.) 16.5 (420 mm)
Amperaje nominal: 14 amperios. B (In.) 13 (330 mm)
E\mperaje [rinéximn: ﬁ amperios. R (In.) 12 (305 mm)
orriente de arranque: amperios 7
Caballos de fuerza: 1-1/ 2 HP. 9 (Ir") 4120 Jm)
Velocidad de corte: 1800 SFPM D min 6-5/16 (160 mm)
Rango de angulo: 15°a60° B (%) 15°-60°
Ancho de bisel: 3/4 "(20 mm) max. Y () 150-60°
Peso: 42 Ibs. (19.05 kg)
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MAS QUE PRODUCTOS
iSOLUCIONES!

SANTA CRUZ

PI-36, E/ Av. Paragua y Av. Mutualista, C/ Diagonal 2

E/ 4to. y 5to. Anillo, Parque Industrial SCZ

Teléfono: (+591) 3-3649549 - WhatsApp: (+591) 713-31324
Correo: comercial@icomsrl.com.bo - Web: www.icomsrl.com.bo

LA PAZ

Av. Bolivia, Zona Nuevos Horizontes 1, C/ V, Nro. 339
Teléfono: (+591) 2-2852249 - WhatsApp: (+591) 677-05036

COCHABAMBA

Av. Blanco Galindo Km. 7,
E/ C/ S. Pagador y Av. P. Dalence. Acera norte
Teléfono: (+591) 4- 4042088 - WhatsApp: (+591) 677-05037

www.icomsri.com.bo



